Aprées des années de recherche, de prototypage et d’optimisation,
HydroBioX entre officiellement dans une nouvelle ére. Le systéme a été
soumis a d’innombrables tests réalisés par des organismes externes:
CTEAU, entreprises agroalimentaires, laboratoires indépendants et
CSTB, confirmant une performance constante et mesurable.

Ces essais d’ingénierie, de terrain et de validation normative nous ont
permis de peaufiner le produit idéal : une solution d’épuration passive
conforme a la norme européenne CE EN 12566-6, parfaitement alignée
avec I'Objectif 6 des Nations Unies, qui promeut I'accés universel a une
eau propre, a un assainissement durable et a la réutilisation responsable
des eaux traitées.

Aujourd’hui, nous disposons de preuves solides : rapports, analyses et
certifications démontrent la fiabilité et 'efficacité d’HydroBioX. System
0)) et HydroBioX forment désormais un duo incontournable, complé-
mentaire et performant, pour répondre aux enjeux de I'assainissement
durable.
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HYDROBIOX : TESTE, CERTIFIE, PERFORMANT

HydroBioX s’impose comme une technologie passive moderne, durable et conforme aux standards internationaux. Sa compo-
sition, sa structure et son procédé ont été soigneusement étudiés afin de permettre un traitement 100% naturel et performant.

Les essais R&D 2023-2024 - réalisés notamment dans le cadre de traitement d’eau usée provenant d’'une usine de transfor-
mation des produits de la mer - ont confirmé sa capacité a traiter efficacement

des eaux usées présentant de fortes charges organiques, salines ou varia-

bles, tout en maintenant des résultats constants : DBO5 < 15 mg/L, DCO

< 50 mg/L et MES < 15 mg/L, méme dans des conditions extrémes.

Ces mémes essais ont démontré une conversion compléte de I'azote

Kjeldahl et une opération stable a 2000 L/j sans perte d’efficacité,

validant la robustesse du procédé en conditions réelles.

Le banc de certification européen EN 12566-6 du CSTB a ensuite
confirmé ces performances avec des rendements moyens de 92,6
% (MES), 91,3 % (DBO5) et 79,8 % (DCO), sans aucun bris ni
intervention de maintenance, tout en respectant les exigences nor-
matives, méme en surcharge (+150 %) et sous-charge hydraulique.

Avec ces données officielles et la conformité au processus de
Marquage CE, HydroBioX s’impose désormais comme une technolo-
gie de traitement passive, fiable et préte pour le marché international,
offrant une qualité d’épuration surpassant les normes établies.

ASPECT TECHNIQUE ET PROCEDE BIOLOGIQUE

Banc d’essai du Centre Scientifique et
L'unité de traitement HBX de base mesure 0,7 m x 3,9 m et comprend deux Technique du Batiment en France (CSTB)
bassins jumelés formant deux cavités perforées de 265 mm de diameétre. Cette
configuration optimise le transport, la manutention et I'assemblage. Chaque unité est concue pour traiter un débit moyen de
500 L/j (selon la réglementation) et est fabriquée en PEHD haute résistance, capable de supporter jusqu’a 6,5 kKN de charge
avant déformation. Ces essais mécaniques valident a la fois la solidité du matériau et la stabilité structurelle du systeme.

Pour assurer la performance, chaque HBX doit étre installé dans un sable filtrant lavé conforme (D10 = 0,2-1 mm ; Cu < 4,5),
avec une ventilation minimale de 3 m de dénivelé entre I'entrée et la sortie. Un regard de répartition assure une distribution
uniforme, un piézometre par cavité permet le suivi des niveaux d’eau, et un dispositif d’échantillonnage est requis pour le con-
tréle de l'effluent.

HydroBioX utilise un procédé 100 % biologique et passif. Les eaux usées sont réparties uniformément dans les cavités per-
forées ou elles entrent en contact avec une biomasse aérobie fixée sur un support interne. Grace a une ventilation naturelle
continue, ces bactéries dégradent la matiere organique. Leffluent traverse ensuite un sable filtrant lavé, assurant la filtration
finale et le polissage de I'eau. Résultat : un traitement simple, robuste et efficace, sans électricité et sans piéces mécaniques.
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Déja, les solutions System 0)) offraient des résultats de trait-
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ement qui surpassaient largement les normes et les standards System O)) Hison Exiopiama (o)
établis, tel gue démontré dans le tableau ci-dessous. Or, les essais camcsceucksinigioiot ace) o

T . s a2 MES (Matiéres En Suspension 32 101
réalisés avec HydroBioX ont révélé des performances encore . J
. L, 5 . DBO, (Demande Biochimique en Oxygéne) 330 122
meilleures, et ce, malgré des charges d’entrée nettement plus o :
DCO (Demande Chimique en Oxygéne) 459 622

élevées. Ces résultats sont d’autant plus remarquables que la
technologie HydroBioX, tout comme I’Advanced Enviro))Septic .
au ceceur des solutions System 0)), fonctionne sans électricité, HYDEE&BE‘!U%} i -
sans piéces mécaniques et sans maintenance, tout en étant DBO; (Dermnde Blochimise on Oxyghne) = =
sans odeur, sans bruit, sans produits chimiques, sans accu- DCO (Demande Chimique en Cxygéne) o0 ot
mulation de boues et dotée d’'un média filtrant permanent.
De plus, HydroBioX permet d’acheminer davantage d’eau par
métre linéaire — soit 56,25 L/ml contre 42 L/ml pour System
0)) — ce qui signifie qu’il peut traiter le méme débit sur une
surface plus compacte, tout en maintenant une qualité d’épura-
tion exceptionnelle. HydroBioX démontre ainsi qu’il est possible
d’atteindre une performance supérieure tout en conservant la
simplicité, la durabilité et I'efficacité qui caractérisent les solu-
tions passives de DBO International.
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Projet vitrine & Charjah, aux Emirats arabes unis,
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CONCLUSION

Avec HydroBioX, DBO International franchit une nouvelle étape majeure dans I'assainissement durable. Les essais terrain, les
validations officielles et les résultats de performance démontrent clairement gqu’il est désormais possible d’atteindre un niveau
d’épuration exceptionnel tout en conservant la simplicité, la robustesse et la fiabilité qui ont fait la réputation de System O)).
HydroBioX n’est pas qu’une nouvelle technologie : c’est I'évolution naturelle de notre approche, une solution moderne, économ-
ique, certifiée, optimisée pour le transport international et parfaitement adaptée aux réalités d’aujourd’hui.

Au-dela des essais techniques, DBO International déploie déja des projets vitrines a travers le monde, notamment au Paki-
stan, au Mexique, au Brésil, au Pérou, aux Emirats arabes unis, au Soudan, ainsi que dans plusieurs autres régions stratégiques,
confirmant I'intérét croissant pour cette technologie passive de nouvelle génération.

En combinant performance démontrée, procédé 100 % passif, durabilité et conformité mondiale, HydroBioX ouvre la voie a une
nouvelle génération de systémes écologiques capables de répondre aux enjeux actuels a la croisée des chemins vers un avenir
écoresponsable.

Exemple d’une installation HydroBioX en Algérie, parfaitement
gérée par notre distributeur EnviroStep SARL
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